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                      1. НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
    Машина переносная «Орбита»-Р (в дальнейшем «машина») предназначена для кислородной резки стальных труб в полевых условиях и условиях промышленных предприятий. Соответствует ГОСТ 16519-2006, ГОСТ 12.2.007-75, ГОСТ 12.2.003-91.
                       2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
2.1 Технические параметры и размеры машины приведены в табл. 1. 
Таблица I
	НАИМЕНОВАНИЕ ПОКАЗАТЕЛЯ
	НОРМА

	1
	2

	1. Диапазон диаметров разрезаемых труб, мм
	320-1420

	2. Толщина стенок труб, мм
	5-75

	3. Несовпадение начала и конца реза
	±1

	4. Привод перемещения тележки
	ручной

	5. 
Наибольший расход газов. м3/ч* 
кислорода 
ацетилена 
пропана 
природного газа 
	12

0.8

0.55

1.1

	6. Масса, кг. не более 
машины в комплекте 
ходовой части 
	34

10

	7. Габаритные размеры ходовой части, мм/ 
	620х360х480


                                                 11.3 Гарантия
Гарантийный срок 12 месяцев с момента продажи.

Машина переносная «Орбита»-Р   Заводской №_____________________

                                                           Дата продажи______________________

               Наименование торгующей организации______________________ 

М.П.
                                    11.1 СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ
      Машина переносная «Орбита»-Р заводской №________________  соответствует техническим условиям на ее изготовление и признана годной для 
эксплуатации.

                                               Дата выпуска__________________________

М.П.                                        Подписи лиц ответственных
                                                за приемку____________________________

                                        11.2 СВИДЕТЕЛЬСТВО ОБ УПАКОВКИ
Машина переносная «Орбита»-Р заводской №___________________ упакован заводом-изготовителем согласно требованиям, предусмотренным нормативно-технической документации
                                                 Дата упаковки__________________________

М.П.
                                                 Изделие после
                                                 упаковки принял________________________
                                            3. КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ
3.1 Комплект поставки машины приведен в табл. 2. 
Таблица 2
	НАИМЕНОВАНИЕ
	КОЛИЧЕСТВО

	1
	2

	1. Ходовая часть 


	1шт.

	2. Резак РМ2 с гильзой №1 и соплом №1
	1шт.

	3. Сопло №2
	1шт.

	4. Сопло №3
	1шт.

	5. Цепь приводная роликовая ПР-12,7-10-1
	1шт.

	6. Комплект поясов для резки труб d320 - 1420
	1К-1

	Запасные части 

7. Кольцо 007-010-19-2-3 ГОСТ 18829-73

8. Кольцо 013-017-25-2-3 ГОСТ 18829-73
	3шт.

1шт.

	Эксплуатационная документация 

9. Паспорт на машину
	1экз.


 ˟   По требованию потребителя машина может комплектоваться резаками для резки с применением ацетилена, пропана, природного газа и плазменной резки.
                   4. УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ
4.1  Машина (см. рис. I) состоит из следующих частей: 
тележка (1), 
натяжное устройство (2). 
цепи (3). 
блок резки (4), 
пояс (5). 
Тележка (1) с расположенным на ней ведущим механизмом (1.1) служит для перемещения штанги (4.1) с резаком (4.2) по окружности перпендикулярно оси трубы. Движение тележки осуществляется с помощью привода, звездочки (1.2) и приводной цепи (3). Направление движения тележки показано на рис.1.

4.2  Движение машины по трубе производится по приводной роликовой цепи (3.1). Цепь разборная и может набираться до требуемой длины в зависимости от диаметра разрезаемой трубы. 

4.3  Блок резки (4) состоит из суппорта с закрепленным на штанге (4.1), закрепленной в корпусе тележки. Конструкция суппорта позволяет устанавливать резак под различными углами к плоскости реза: перемещать их относительно штанги, устанавливать резак перпендикулярно к касательной, проходящей через точку начала реза, перемешать и фиксировать резак на различной высоте.
                 9. ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И СПОСОБЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ
1. Характерные неисправности и методы их устранения приведены в табл. 3.

	№
	НАИМЕНОВАНИЕ
	ВЕРОЯТНАЯ ПРИЧИНА
	СПОСОБ  УСТРАНЕНИЯ

	1
	Несовпадение начала и конца реза превышает паспортные данные.
	Цепь установлена с перекосом относительно трубы
	Отрегулировать положение цепи относительно трубы. Один раз переместить машину вокруг трубы

	2
	Не обеспечивается натяжение цепи.
	Неправильно собрана цепь.
	Проверить правильность сборки цепи.

	3.
	Пропуск газа в соединениях и сальниках резака.
	Неплотность соединений из за ослабление гайки или прочих деталей
	Установить место пропуска. Подтянуть гайки сальника или заменить негодную деталь.

	4.
	Неправильная форма подогревающего пламени резака.
	Засорение канала подогревающего пламени резака.

Засорился инжектор.
	Прочистить канал иглой.

Вынуть инжектор, продуть шланг и каналы корпуса. Прочистить инжектор и вновь собрать резак.


                  10. ТРАНСПОРТИРОВКА И ХРАНЕНИЕ
10. I  Переносная машина и ее составные части должны находиться в упаковке. обеспечивающей их сохранность при транспортировке и хранении любым видом 
транспорта. 

10.2  Условия транспортировки и хранения должны соответствовать группе ОЖ4 по ГОСТ 15150-69.
                               7. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ
7.1  Ежедневно перед началом работы внешним осмотром проверить исправность и комплектность элементов машины, надежность их крепления.

7.2 По окончании работы тщательно очистить элементы машины от загрязнений.

7.3 По мере необходимости производить: 
̵  смазку подшипников редуктора; 
̵  смазку направляющих и прочих поверхностей трения: 
̵  замену смазки в редукторе.

7.4 В качестве смазочного материала использовать «Солидол синтетический» ГОСТ 4366-76 или аналог.
                                     8. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА
8.1  Изготовитель гарантирует соответствие комплекта изделий 
требованиям безопасности, при условии соблюдения потребителем правил использования, транспортировки, хранения, монтажа и эксплуатации.

8.2  Гарантия распространяется на все дефекты, возникшие по вине завода 

-изготовителя.

8.3  Гарантия не распространяется на дефекты, возникшие в 
случаях:

-нарушения паспортных режимов хранения, монтажа, испытания 
эксплуатации и обслуживания изделия
- ненадлежащей транспортировки и погрузо-разгрузочных работ;

- наличия следов воздействия веществ, агрессивных к материалам изделия
-наличия повреждений, вызванных пожаром, стихией, форс 

-мажорными обстоятельствами;

-повреждений, вызванных неправильными действиями потребителя;

-наличия следов постороннего вмешательства в конструкцию изделия.

8.4 Производитель оставляет за собой право внесения изменений в конструкцию, улучшающих качество изделия при сохранении основных эксплуатационных характеристик.
4.4  Система газопитания машины обеспечивает управление подачи рабочих газов на резак. От рампы или баллонов газы подводятся к газовому коллектору (1.3) машины, установленному на тележке. От коллектора рабочие газы по шлангам поступают к резаку.
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1. Тележка. 1.1. Ведущий механизм. 1.2. Приводная звездочка. 1.3. Коллектор газовый. 1.4. Рукоятка. 2. Натяжное устройство. 3. Цепь приводная. 3.1. Звено цепи. 4. Блок резки. 4.1. Штанга. 5. Опора-бандаж. 6. Колесо.

               5. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ
5.1  К работе с машиной допускается персонал, изучивший настоящую инструкцию и прошедший инструктаж по технике безопасности.

5.2  При проведении работ по газокислородной резке строго соблюдать «Правила техники безопасности и производственной санитарии при производстве ацетилена, кислорода и газопламенной обработке металлов».

5.3  При ремонте и чистке машины подача газа должна быть полностью отключена.

5.4  Работа с цепями, не очищенными от консервационной смазки, категорически ЗАПРЕЩАЕТСЯ.

              6. ПОДГОТОВКА И ПОРЯДОК РАБОТЫ
6.1  Подсоедините к штуцерам коллектора газовые рукава оборудования газокислородной резки (в комплект машины не входит).

6.2  Подготовить трубу к резке, для чего необходимо в районе прохождения машины обеспечить свободное пространство на расстоянии до 600 мм от поверхности трубы в радиальном направлении.

6.3  Установку машины на трубе производить в следующей последовательности:

- Установить и закрепить на трубе соответствующий диаметру пояс (5), для чего наложив на трубу обе половины пояса и вставив крючки замков в отверстия, затягивать винты до возможно более полного прилегания ножек пояса к трубе. 

- Установить машину на трубе. 

- Накинуть цепь через звездочки, подобрать необходимую длину цепи и замкнуть се. 

- С помощью натяжного устройства (2) затянуть цепь.

6.4  Зажгите сварочное пламя и отрегулируйте его размеры, форму и строение.

6.5  Подведите резак к поверхности разрезаемого металла и зафиксируйте его зажимом.

6.6  Произведите резку трубы, равномерно перемещая машину вокруг трубы путем вращения рукоятки (1.4).

6.7  При резке необходимо следить за правильной формой пламени и постоянством состава подогревающей смеси, постоянством скорости, неизменностью установленного расстояния мундштука резака от разрезаемою металла.

6.8  При прекращении работы на продолжительное время необходимо прекратить подачу газов от источников питания.

